PRAXISBERICHT

Die Tischlerei Elsenwenger plant und fertigt individuelle Innenausbauten und legt dabei Wert auf einen hohen Standard in der Konstruktion sowie in der Prasentation.

FUNFFACHE ZEITERSPARNIS IN DER PRODUKTION
UND FLEXIBLER EINSATZ VON PERSONAL

Die Tischlerei Elsenwenger, ein Familienbetrieb in zweiter Generation, wird von Herbert Elsenwenger in Eugendorf,
Osterreich, gefiihrt. Seit der Griindung im Jahr 1961 verbindet die Tischlerei traditionelle Handwerkskunst mit dem Einsatz
modernster Technologien - das Kerngeschéft bilden Kiichen und maBgeschneiderte Innenausbau-Losungen. Der Betrieb
umfasst sieben Mitarbeiter, darunter fUnf in der Produktion. Besonders legt Herbert Elsenwenger Wert auf eine Uberzeu-
gende Prasentation fur die Kunden, die er selbst Gbernimmt, um daraus prazise und attraktive Angebote zu erstellen.

[ Herausforderung
Abhangigkeit von Einzelpersonen
bremste die Produktion

Bevor Herbert Elsenwenger und sein Team eine CNC-Maschine
in Verbindung mit Palette CAM einsetzten, waren die Mitarbeiter
stark an ihre Projekte gebunden. Mitarbeiter arbeiteten parallel
an verschiedenen Projekten, erzeugten manuell die Stucklisten
und fUhrten die Bearbeitungen an mehreren stationaren Ma-
schinen und zum Teil in Handarbeit aus. Wenn ein Mitarbeiter
zu einem anderen Projekt wechseln musste, bestand zunachst

hoher Erkldrungsaufwand durch den zustandigen Projektleiter Mir war damals schon klar, dass CAD
far samtliche Bearbeitungen und jedes Bauteil. Das machte das Werkzeug der Zukunft sein wird.
es sehr aufwandig Mitarbeiter zwischen Projekten wechseln zu Und Palette CAD entwickelte sich in

lassen und diese schnell und reibungslos zu absolvieren.

relativ kurzer Zeit sehr schnell weiter.




[ Problemlésung mit Palette CAD und CAM

Ein automatisierter,
strukturierter Workflow

Die Tischlerei bendtigte daher eine digitale Losung, die jederzeit
aktuellen Zugang zu Projektdaten bot, um die Produktions-
prozesse effizienter und unabhangiger zu gestalten - und auch
Mitarbeiterausfalle problemlos abfangen zu kdnnen.

Mit Palette CAD setzt die Tischlerei Elsenwenger bereits seit

25 Jahren auf eine umfassende CAD-Ldsung: ,\Wir entschieden
uns damals fur Palette CAD, weil die Software schon damals
sowohl einen hohen Standard in der Konstruktion als auch

in der Présentation bot" erinnert sich Elsenwenger. ,Mir war
damals schon klar, dass CAD das Werkzeug der Zukunft sein
wird. Und Palette CAD entwickelte sich in relativ kurzer Zeit sehr
schnell weiter 2020 stand dann die Investition in eine CNC-
Maschine fur den Betrieb an - eine Holz-Her Evolution. Die
Anbindung der Maschine an Palette CAD mittels Palette CAM
wurde direkt mit implementiert, wodurch der Ubergang von

der Planung zur Produktion nun automatisiert ablauft. Bereits
nach zwei bis drei Monaten war der neue Workflow eingespielt -
deutlich schneller als die urspriinglich geplanten ein bis zwei
Jahre. ,Wir waren selbst Gberrascht und hatten uns das nicht
ertrdumt - es war ein irrsinniger Turbo und eine Beschleunigung
in der Produktion,” beschreibt Herbert Elsenwenger die Effi-
zienzsteigerung. ,.Die CAM-Anbindung ist heute flr uns nicht
mehr wegzudenken.”

Die Implementierung der CAM-Anbindung wurde durch das
CAM-Team von Palette CAD remote durchgefUhrt und ver-

lief mit Hilfe eines Fragebogens zur Erfassung aller Werkzeuge
und Bearbeitungsparameter reibungslos. Die Mitarbeiter in der
Produktion konnten bereits nach wenigen Monaten die voll-
standige Umstellung auf das neue System abschlieBen und alle
Prozesse effizient integrieren. Da die CNC-Maschine heute die
Arbeit von vormals drei Maschinen Ubernimmt, wird damit auch
die Rustzeit verringert. Der Einsatz von Etiketten fUr die einzel-
nen Bauteile vereinfacht zusatzlich den Informationsfluss und
ermoglicht eine effiziente Produktion.

Die Arbeitsvorbereitung ist mit dem neuen
Prozess zwar etwas zeitaufwandiger als vor
der CNC-Fertigung, jedoch sparen wir in der
Produktion dadurch das Fiinffache an Zeit.

2020 investierte die Tischlerei
in eine CNC-Maschine vom
Typ Holz-Her Evolution 7405.

Heute gliedert sich der Workflow wie folgt:

1. Kundenakquise und Prasentation:

Die meisten Kunden werden durch Empfehlungen auf die
Tischlerei aufmerksam. Bei einem ersten Termin werden die
raumlichen Gegebenheiten vor Ort geprift und im Gesprach
erste Ideen zur Gestaltung und Materialien besprochen.

Ein Vorentwurf dient der Prasentation und soll dem Kunden
das Raumgefiihl vermitteln sowie ein klares Bild geben, wie
die Einrichtung spater aussehen wird.

2. Angebotskalkulation:

In Palette CAD kann per Klick der Materialbedarf ermittelt
werden. AnschlieBend kann schnell in die Kalkulation Uber-
gegangen werden, wofUr die Tischlerei die Branchensoftware
OS Datensysteme einsetzt.

3. Arbeitsvorbereitung:

Nach der Auftragsbestatigung wird der Entwurf von einem
Mitarbeiter in der Arbeitsvorbereitung finalisiert. Materialien
und Oberflachen werden festgelegt, und mit einem Klick
entstehen Stucklisten und Schnittplane. ,Die Arbeitsvorberei-
tung ist mit dem neuen Prozess zwar etwas zeitaufwandiger
als vor der CNC-Fertigung, jedoch sparen wir in der Produk-
tion dadurch das FUnffache an Zeit*, beschreibt Elsenwenger
den Effizienzsprung.

4. Produktion:

Die Daten werden von Palette CAD an ein Programmm zur
Zuschnittoptimierung Ubergeben, welches daraufhin Etiket-
ten ausgeben kann. Diese enthalten alle ndtigen Informatio-
nen und werden in der Werkstatt eingescannt, worUber direkt
das passende CNC-Programm gestartet wird. So kann jeder
Mitarbeiter jederzeit flexibel auf die Plane zugreifen, ohne zu-
satzliche Erklarungen oder manuelle Nacharbeit.

5. Archivierung:
Alle Planungsdaten werden archiviert, sodass Bauteile oder
ganze Projekte jederzeit reproduziert werden kénnen.



[ Ergebnis

Schnellere Durchlaufzeiten und
gesteigerte Kapazitat in der Produktion

Kichen gehdren
zum Kerngeschaft
der Tischlerei.

Dank Palette CAD und der CAM-Anbindung konnte die Tisch-
lerei Elsenwenger ihre Produktionszeit erheblich verklrzen - die
eingesparte Zeit in der Arbeitsvorbereitung fUhrt zu einer bis zu
fUnffachen Zeitersparnis in der Produktion. Die automatisierte
Bereitstellung aller Informationen ermdglicht es den Mitarbei-
tern, flexibel zwischen Projekten zu wechseln und reduziert den
Erklarungsaufwand fur die Projektleiter. Besonders in groBen
Projekten ist diese Flexibilitat ein entscheidender Vorteil:
Mitarbeiter konnen unkompliziert in laufende Projekte ein-
steigen und Bauteile problemlos Gbernehmen, da alle Details
jederzeit verfugbar sind.

Neben Kichen realisiert
die Tischlerei komplexe,
individuelle Konst-
ruktionen wie dieses
auBergewodhnliche
Sideboard, das sich mit
seinen abgeschragten
Kanten harmonisch in
den Raum einflgt.

Durch die optimierte Durchlaufzeit arbeitet das Team der
Tischlerei Elsenwenger heute gemeinsam an groBeren Auftragen
und nicht mehr parallel an weniger, kleineren Auftragen. Das ist
ein enormer wirtschaftlicher Vorteil, wei3 Herbert Elsenwenger:
,Jeder Auftrag bindet Personal und Kapital. Durch groBere Auf-
trage und die kirzere Durchlaufzeit, sparen wir somit neben Zeit
auch Kapital, Mitarbeiterressourcen und Platz in der Werkstatt.
Heute werden 95 % der Innenausbau- und Mdébeltischlerauftra-
ge Uber die CNC abgewickelt, womit der Betrieb in der Lage ist,
den steigenden Anforderungen und groBeren Projekten flexibel
und effizient gerecht zu werden.

BETRIEB:

Tischlerei Elsenwenger | A-5301 Eugendorf
Familienbetrieb in 2. Generation | gegriindet in 1961
www.elsenwenger.at

KERNKOMPETENZEN:
Klchen und individueller Mobelbau

CAD/CAM-SOFTWARE:
Palette CAD, Palette CAM

CNC-TECHNOLOGIE:

Inhaber und Gesechaftsflhrer = | 1 Holz-Her Evolution 7405
Herbert Elsenwenger

Bilder: Tischlerei Elsenwenger




LIVE-DEMO

Jetzt Kontakt aufnehmen

Palette CAD AG
BehlesstraBBe 9-T1
70329 Stuttgart

+49 711 9595-0
info(@palettecad.com
www.palettecad.com
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https://www.palettecad.com/3d-software-live-demo-tischler-und-schreiner

